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Los aglomerados negros de corcho se dividen en tres clases, segin sus caracterfs
ticas y aplicaciones. Tales clases son los siguienfes: B
Aglomerados negros térmicos .~ Empleados como aislantes témicos.
Aglomerados negros aclsticos .-  Empleados como aislantes acisticos .
Aglomerados negros vibrdticos.~ Empleados como aislantes de vibraciones.

cos a:gz;@ ms 5??5%:?@ ncian estas tres clases entre si son la densidad,
.

nte v la composicidn granulométrica de la mis



El aglomerodo negro aclstico es el de menor densidad vy estd constituido g}w gra
nulado de buena calidad y de tamafio controlado y uniforme .-

El aglomerado negro térmico presenta una densidad media en relacidn con  los
otros dos y estd formado por granulade de baja calidad con granulometrio menos unifor—
me. S ‘ ’

El aglomerodo negro vibrdtico tiene las densidades mds altas, siendo también el
granulado que interviene en su constitucidn de bajo calidad .-

Estas diferentes caracterfsticas vienen determinadas segin el proceso de fobrico-
cibn correspondiente, que si bien similar en esencia al producir manufacturas de idénti
ca constitucidn, presenta variaciones sensibles, sobre todo modernamente. En el proce-
so de fabricacién nos detendremos con mds detalle en pdginas posteriores.-

Puede estoblecerse que la oplicacién de un aglomerado negro es funcidn de sus
caracteristicas y éstas a su vez del proceso de fabricacidén.Hay que tener en cuenfa, no
obstante, que,a diferencia de otros productos industriales,un aglomerado de corcho en
general participa en mayor o menor cuantio de {as caracteristicas tipicas de todos losde
mds por estar constituidos todos por la misma materia comdn que es el corcho. AsT todos
son aislantes, elasticos, estancos, etc.~

Dentro de los aglomerados negros son los témicos los mas importantespor la cuan
tia de su produccidn al ser los mds ampliomente usados. Por el volumen de su fabricacién
se ho dado en denominar en el mundo corchero aglomerados negros o la close de los tér
micos, permaneciendo los términos aclsticos y vibrdticos paro determinar a las ofros dos
clases. Las instalaciones fabricales convencionales sirven practica aunque no exclusiva
mente para la fabricacién de aglomerados negros térmicos. Mds adelante veremos que en
ellas también se pueden fabricar los aglomerados negros acdsticos, si bien no los vibréti
cos en generol . - -
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6.~ PROCESOS DE FABRICACION DE LOS AGLOMERADCS NEGROS DE CORCHO,

Cuatro son los procesos de fabricacién para la obtencién del aglomerado negrode
corcho. Por orden cronoldgico de aparacién son los siguientes:

Proceso de hornos intermitentes,

Proceso de hornos continuos.,

Proceso de autoclave o steambaked,
Proceso de torrefaccidn rotatoria o Garlati,

Los dos primeros estén ya en desuso y, el cuarto, en vias adn de experimentacién,
no estd definitivamente implantado en Espofia, .

Expondremos en primer lugar las fases que componen el procesode fabricacién por
medio de autoclave que es el mds empleado en el mundo y el casi exclusivamente  em-
pleado en Espafia hoy dia. Después expondremos en particular los puntos que diferencian
fos otros tres procesos,

6.1.~ Proceso de autoclave o steambaked, -

Indicaremos este proceso de una forma muy general, sefialando las sucesives fases
que lo componen, independientemente unas de ofras,y las variantes que en alguno de
ellas adoptan distintas fébricos aglomeristas por nosotros visitadas. Quiere ello decir que
todos los aspectos o que atendamos tienen lugar en la realidad, aunque no todos al mismo
tiempo hayan de pertenecer o una fébrica determinada,

Por ofra parte, existe entre algunos fases una interdependencia, de tal forma que
la exacto terminacién del funcionamiento de una de ellas en lo cadena dé produccidnim
plica un retorno del material o la fase anterior para, nuevamente, ser acometido en  |a
fase en cuestidn; esta circunstancia ocurre por ejemplo entre los fases de molido y tami-

zado, Mas pora el mejor entendimiento del proceso en con junto, hemos preferido esque =
matizarlo en sus diferentes componentes o fases.,

El proceso puede dividirse en las siguientes secciones:



- Seccién preliminar,

= g

Abarca las siguientes fases: o) Material empleado; b) Recepcidn y apilado,

o

- Seccién de molinerla.
Abarca los siguientes fasess ¢) Separacién de impurezas metdlicas; d) Molido o tritu-
racidn; e) Tamizado.

~ Seccidn de secado.

Abdrca la siguiente fase: f) Secado y/o precalentamiento,

- Seccidén de coccidn,

Abarca las siguientes fases: g) Llenodo de autoclaves; h) Coccidn en autoclave; h?)
Recuperacion de resinas; h") Produccién de vapor.

- Seccién de acabado,
Abarca fa siguiente fase: i) Enfriamiento de los bloques; aserrado en caliente;  puli-
mentodo; aserrado en frio,

~ Seccidén final.

Abarca los siguientes fases: |) Apilado; k) Enfardado.
- Seccidn de complementos,

En relacidn con tuberius de conduccidn, aspiraciones, instalaciones eléctricas con
cuadros de maniobra y control, etfc, -

Para una més répida asimilacién sigase el texto con la figura nimero 9,

1) Material empleado,

La materia prima, corcho, que se puede emplear para lo obtenciéndel aglomerado ne-
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Fig. 9. Esquema de las fases del proceso steambaked .
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Fig. 9 (bis). Esquema de las fases del proceso steambaked .



